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COT als OFA bij Muiderbrug project

Sinds enkele maanden is het straal en schildersbedrijf Kuurman met een
aanzienlijke opdracht bezig. In opdracht van CFE, die weer in combinatie
met het Belgische Victor Buyck, de renovatie en verbouwing van de
Muiderbrug over het Amsterdam Rijnkanaal in opdracht heeft, is Kuurman
bezig de bestaande staalconstructie aan de onderzijde van de brug van een
geheel nieuw verfsysteem te voorzien.

Het totaal te behandelen oppervlakte bedraagt maar liefst 50.000 m?. De
bestaande coating bestaat voor het grootste gedeelte uit koolteer epoxy
welke in de loop der jaren door middel van enkele onderhoudsbeurten is
overlaagd met andere epoxyverven. Dit houdt in dat de totale droge
verflaagdikten soms enkele duizenden micrometers bedragen.

Omdat het gehele verfsysteem vervangen moet worden en dus de huidige
dikke lagen moeten worden verwijderd wordt er gestraald. Dit stralen
levert een aanzienlijke hoeveelheid afval op, er wordt immers circa 75 kg
straalgrit per m? gebruikt.

Kuurman heeft daarom in overleg met RWS, als eigenaar van de
Muiderbrug, gekozen voor een in Nederland nog ongebruikelijk procedé:
Inductiestralen. Deze methode betreft het met behulp van een
inductieapparaat verhitten van het huidige coatingsysteem.
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Het inductieapparaat kan vergeleken worden met een behang
afstoomapparaat, alleen wordt er geen gebruik gemaakt van stoom maar
van een mangnetisch veld. Het magnetische veld veroorzaakt
spanningsverschil tussen het staal en de bestaande verf. Door dit
spanningsverschil ontstaat er onthechting van de verflagen waarmee op
een relatief eenvoudige manier de verflagen afgestoken kunnen worden.
De afgestoken verflagen zijn droog en stug van structuur en zijn makkelijk
af te voeren.

Na het inductiestralen ontstaat een ondergrond die nog niet geschikt is om
een zwaar conserveringssysteem aan te brengen. Er dient nog wel
gestraald te worden alleen gaat dit beduidend sneller dan het afstralen van
dikke verflagen.

De gekozen methode resulteert in minder afval. De verwachting is dat er
minder dan 20 kg per m? straalafval geproduceerd zal worden.

Het COT is mede verantwoordelijk voor de kwaliteit van het geleverde
werk en voert steekproefsgewijs controles uit die geheel onafhankelijk van
de kwaliteitscontroles van Kuurman zelf plaatsvinden.

Het totale project zal begin 2011 opgeleverd moeten worden.
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